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Ludwig Holly

eit dem Jahr 1999 fertigt Zenz die
bekannten ,Blauen“ von Bern-

) hard Wimmer, die auf das indi-

" viduelle Anforderungsprofil der
Kunden ausgelegt und hergestellt werden.
»Jede Sige ist unterschiedlich. Es kommt
nicht vor, dass zwei gleiche Mobilsigen das
Werk verlassen®, sagt Josef Zenz. Ausge-
hend von der Wimmer-Sige BN 110 hat
Zenz zuletzt die S-Version entwickelt. Die
Sige besitzt einen aus cinem Doppel-T-Tri-
ger aufgebauten Grundrahmen und einen
durch ein grofleres oberes Querrohr und
durch Knotenbleche an beiden Seiten ver-
stirkten H-Schlitten sowie verstirkte Rah-
menstiitzen. Der Niveaukasten erstreckt
sich jetzt tiber die gesamte Rahmenbreite
und die Krallen haben eine Oﬁnungsbreite
von 640 mm. Zusitzlich befinden sich seit-
liche Querrollen am H-Schlitten, die sich
am Grundrahmen abstiitzen, um ein Auf-
schaukeln des Sigekopfes bei grofien Stim-
men zu vermeiden.

Auf den H-Schlitten wurde eine Ver-
schleif8schiene aus St 52 aufgeschweif$t und
tiber die Kugellager ein zusitzlicher Ring
aus St 37 montiert, um im Dauerbetrieb
der Sige Einlaufspuren auf den Rohren des
H-Schlittens auszuschlieflen. Diese Schiene
kann auch bei allen ausgelieferten Mobil-
sigen nachgeriistet werden. Beim gréf3eren
und leistungsstirkeren Typ ZS 160 S ver-
groflerte Firma Zenz die Durchmesser der
Gussrollen von 850 mm auf 1000 mm,
um die Biegewechselbeanspruchungen des
Sigeblattes zu vermindern. Entsprechend
wird ein lingeres und stirkeres Sigeblatt
verwendet (7110x130x 1,2 gegeniiber
6000x 100 x 1,1 bei der BN 110). Um alle
elekerischen Leitungen iibersichtlich unter-
bringen zu kénnen, erhielt die Sige auch
eine groflere und stirkere Energickette.

Die ZS 160 S hat auch ein zusitzliches
Hydraulik-Aggregat (Sechsliter-Behilter
mit innen liegender Pumpe und Steuerung)
fiir alle Funktionen des Schlittens. Der Vor-
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Treffen der Wimmer-Sager

Vor 20 Jahren begann die Zenz Landtechnik GmbH im Ortsteil Lengmoos der
oberbayerischen Gemeinde Gars am Inn mit der Produktion von Mobilsagen.
Dieses war fir den Firmeninhaber Josef Zenz ein guter Grund, seine Kunden
aus dem In- und Ausland einzuladen und seine Firma, seine Mitarbeiter, die

neuesten Entwicklungen und das neue Zubehor fir Mobilségen vorzustellen.

Sie wahlten den ersten Buchstaben ihrer
Vornamen als Bezeichnung fiir ihre
bekannte Mobilsage BN 110 mit einem
Durchgang von 110 cm x 130 cm:
Bernhard Wimmer (rechts) und sein
Sohn Norbert, der die Firma Zenz auf
Messen vertritt

Josef Zenz ist Gesellschafter
und Geschaftsfiihrer der

Zenz Landtechnik GmbH.

Er fuhrt den Betrieb in sechster

Generation

Technish De

Typ BN 110

25160 S

Einsatz Stationdr oder mobil

Stationar auch mit 20 cm breiteren Rahmen,
mobil mit Druckluftbremse und der Ségekopf
muss gedreht werden Rs

Antriebsmotor 18,5 kW (auf Wunsch 22 kW)

22 kW (auf Wunsch 30 kw)

Durchgang

Abstand zwischen
den Fiihrungen

Schnitttiefe

110cmx130cm 140 cm x 160 cm
%cm “130cm o
ﬁmm r 53,5¢cm

1000 cm
2,55m 3,10m
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teil dieser Konstruktion ist, dass keine Hy-
draulikleitungen mehr in der Energickette
zum Schlitten gefithrt werden miissen.
,Die Literleistung der zusitzlichen Pumpe
ist geringer und man kann feinfiihliger ar-
beiten®, erklirte Josef Zenz. Der Vorschub-
motor hat jetzt eine Leistung von 1,5 kW
(vorher 0,75 kW) und ein stirkeres Vor-
schubgetriebe. Die Leistung des Hubmo-
tors betrigt jetzt 1,9 kW (vorher 1,5 kW).

Ist der Stamm erstmals eingerichtet,
werden alle weiteren Funktionen nur noch
mit dem ,Joystick“ bedient. Die Riickfahr-
automatik wird jetzt {iber einen Fuf3schal-
ter ausgelost. Der Sigekopf lauft riickwirts,
solange der Fuf3schalter betitigt wird. Uber
drei nacheinander am Rahmen seitlich an-
geordnete Sensoren (Sensor 1: ,,Langsam®,
Sensor 2: ,Schleichgang® und Sensor 3:
,Stopp*), wird der Riicklauf kontinuier-
lich verlangsamt und am Ende gestoppt.
»Wir haben diese Technik gewihlt, damit
man die Hinde frei hat fiir die Einleitung
der verschiedenen hydraulischen Funkti-

Der Kettendreher mit Stern der
ZS160 S zeigt seine Starke vor
allem beim prazisen Positionieren
von iibergroRen Stammen
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Im Jahr 2006 ibernahm die

Firma Zenz von der Firma Alber die
Produktion des Trockenschleif-
gerates AHB und der Walzbank PLZ

Zenz-Mitarbeiter
Josef Schuss-
miiller hat das
Nass-Schleif-
gerat NSG 200 |5
entwickelt £

Fotos: L. Holly

onen und der Sigekopf nicht mehr an die
Endanschlige knallt“, sagte Josef Zenz.
Erhiltlich als neues Zubehér sind jetzt
auch ein Kettendreher mit Stern fiir das
prizise Handling von starken Stimmen
und ein sichelférmiger, hydraulisch betitig-
ter Stammbhaltearm, der ein Zuriickrollen
kurzer Stimme verhindert, bei denen kein
zweiter Stammdreher zum Eingriff kom-
men kann. Diese Verbesserungen werden
auch beim kleineren Typ BN 110 einge-
baut. ,,Unsere Philosophie ist, Neuerungen
und Verbesserungen so auszufiihren, dass
sie nach Moglichkeit auch bei dlteren Sigen
nachgeriistet werden kénnen®, so Zenz.

Sageblatt-Schleifgerite

Die Firma Zenz hat alle Gerite im Lie-
ferprogramm, die fir die Pflege des Sige-
blattes notwendig sind. Aus diesem Grund
iibernahm Zenz 2006 die Fertigung und
die Weiterentwicklung des Trockenschleif-
Gerites AHB von der Firma Alber, die ihre
Maschinenbau-Abteilung damals aufgab

_ = Ein Exot unter den stationaren

\ Blockbandséagen ist die ZS 220 S

‘ mit einem Durchgang von

220 cm x 183 cm. Die vor allem
fiir den Einschnitt von starkem
Tropenholz konzipierte Sage hat
eine Breite von 4 m, eine maxi-
male Schnitttiefe von 55 cm und
einen Antriebsmotor mit 30 kW

Wegen des oben liegenden zusatz-
lichen Hydraulikaggregats am
H-Schlitten der ZS 160 S miissen
keine Hydraulikleitungen in der
Energiekette mitgefiihrt werden

und sich ganz auf die Herstellung von Sige-
blittern konzentrierte. Wird das Sdgeblatt
beim Schirfen zu heifs, kann es zu einer
Materialverhirtung kommen — mit der
Gefahr eines Sprodbruches am Zahngrund.
Deshalb diirfen Geschwindigkeit und Vor-
schub der Schleifscheibe nicht zu hoch ge-
wihlt werden.

Um dennoch schnell schirfen zu kon-
nen, ohne dass das Sigeblatt zu heifd wird,
entwickelte Josef Schussmiiller das Nass-
Schleifgerit NSG 200. Er ist bei der Firma
Zenz zustindig fiir Konstruktion und Vor-
fithrungen. Im Nebenberuf hat er in sei-
nem kleinen Sigewerk im nahe gelegenen
Oberndorf bei Haag eine Blockbandsige
im Einsatz; so flieffen seine praktischen Er-
fahrungen direkt in Entwicklung und Kons-
truktion der Mobilsigen ein.

Die verwendete Pakelit-Schleifscheibe
des NSG 200 erlaubt eine hohere Umfangs-
geschwindigkeit (>50 m/s) und damit ein
schnelleres Schleifen mit mehr Abtrag pro
Schleifdurchgang. Geschwindigkeit und
Vorschub sind iiber Frequenzumformer
stufenlos einstellbar. Das Schleifgerit ist
komplett gekapselt und die vom Sigeblatt
abtropfende Schleifemulsion wird an meh-
reren Stellen abgefiihrt, sodass ein sauberes
Arbeiten gewihrleistet ist. Alle Verstellein-
heiten befinden sich auflerhalb des Nass-
bereiches. Das Nass-Schleifgerit NSG 200
hat einen Listenpreis von 12900 € zuziig-

lich MwSt.

Scharfdienst Wimmer

Im Jahr 1990 begann der ,,Vater” der Wim-
mersige, Bernhard Wimmer, damit, einen
kompletten Sigepflegedienst anzubieten.
In seinem Schirfraum in Rattenberg bei
Aschau am Inn kann er alle Arbeiten rund
um das Sigeblatt, wie Schirfen, Walzen,
Schweiflen, Stellitieren, anbieten. ,Mit sei-
ner iiber 20-jihrigen Erfahrung ist ihm kein
Sigeblattproblem unbekannt®, bemerkt
Josef Zenz. So kommen nicht nur Wim-
mer-Siger zum ,,Sigen-Doktor” Bernhard,
sondern auch Nutzer von Fremdfabrikaten
schitzen seinen kompetenten Rat. =3
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