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! Das Firmengelande liegt im Gewerbegebiet von Schongau, Die Betriebsflache wuchs seit

Osenstatter Holz & Furnier

Spezialist fiir breite

und lange Sagefurniere

Im Jahr 1981 grundete Emil Osenstatter im bayerischen Schongau ein Handelsunter
nehmen fur Messerfurniere. Zwei Jahre spater kam der Handel mit Schnittholz dazu.
Und schliefflich nahm das Unternehmen im Januar 2010 auch noch ein kleines Band-
sdgewerk in Betrieb. Seitdem nennt sich Emil Osenstatter , produzierender Handler”

Ludwig Holly

cim “undg.'l:'lg durch das Firmen-

gelinde sicht man, dass es hier

nicht um einen Einschnitor ven

Massen- oder Industrieware gehe,
sondern um hochwertige Holzerzeugnisse,
Die Holzlager beherbergen eine riesige
Auswahl an Messer- und Sigeturnieren, an
Schnirchilzern und Halbfertigprodukeen.
Aus fiber 50 Lindern kommir das Holz in
den Schongauer Berrieh.

[ie Holzer licfert die Firma an Schrei-
net, Innenaushaver, Fultboden- und Trep-
penhersteller, 80 % des Handelsvolumens
wird in Bayern an den Mann gebrachr. Die
restlichen 20 %G sind Spezialerzeugnisse, die
in die ganze Welt gehen, vor allem aber in
europiische Linder
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Drer Rohhalzeinkauf ist eine Premium-
aui"gubc. Deshalb kitmmiert sich der Fir-
menchel Ochmar Osenstioer hichstper-
sonlich darum. Unsere Philosophie istes,
das Rundhole diveke im Wald 2u itherneh-
men; haupesichlich in Europa mit Schwer-
punke in Frankreich, aber auch in Ubersee”,
erklirte er. Rund 80 % des Rundholzes
kommen aus EU-Lindern und der Rest
aus den USA und Afrika. Haupestichlich
handelt es sich um hochwertiges Laub-
hole, Nadelhole spielt eine untergeordnete
Rolle, LBeim Haolzeinkaul achren wir vor
allem auf Qualicit des Rohholzes”, beronte
Osenstidtter. Entsprechend findet man auf
seinem groflen Rundholedlagerplat: fase
durchweg starke und lange Stimme bis zu
14 m, dic in den groflen Sigewerken niche
mehr verarbeiter werden. Wir haleen auch
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der Firmengrondung von 4000 m? auf derzeit 60000 m® an
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in Zukuntt von Massenprodukien Abstand ¥ Handel mit Schnirthol: ans der eige Wimmer-Blockbandsége
und bauen die Nischenprodukre im exklu rekaul SO kann man erst entscheiden, welches
I*

ich aus”, so Firmenchef Othmar

:|‘-|,||.|\I eelertign '-'L'.ll.l. wenn der Stamn

Clsensidtrer E:I!!-..'Ii.l;-.:‘ har die Firma auch eine klima schon cingeschnitten wird”, erklart Osen

tisicre Halle, damit das bei oprimalen

gelagerie Holz keine ¢ angeschath

Drei Standbein

vichnell und geriele aul Kundenvdinsche Feuchtis mehr autnimme, rend des Ein

gagieren zu kinnen, har sich Othmar Osen I Verkaul von Sigefurnicren schnites bestimmt werden, welehes Produke
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statter drel Standbeine 2l sChalcn, (=38 mm .\i-.l.-LL AUS clgeter 1 |'.-l.|.;!a. aus einem Stamm erzeuet wird, Auberdom

tion und von Messerturnieren., erzielt man auf diese Weise n

im Firmennamen .. Haolz 8 Furnie
Mieders :

1den I Handel mir Deailerseus

Othmar Ostenstatter
leitet den Betrieb und
sorgt selbst dafur,
dass nur bestes Holz
eingekauft wird
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Mit der Wimmer-Sage werden breite,
lange und feine Sagefurniere geschnitten

Seine Wah! fel auf dic bewihrie mobile
Bl I;LI.I.IIIquE.i'_‘.:L' Wirmnmer BN 110, die von der
Firma fene Landrechaik in Gars am Inn ge
fertige und stadonir aufgeseelle worde, Aber es

ist betleibe keine Srandardsige. sondern eine

durch zahlreiche Umbauten auf die Anforde
rungen Osenseiitters zugeschinitrene Sonder-
fertipung. fwel dieser Forderungen waren
eine Schodrlinge bis 14 m und die Moglich
ab

keir, die Schnitoware aut beiden Seiren
biirsten zu kiinnen.

Die Blockbandsige arbeitet vollauto
marisch. Nach dem Einrichien des Stam-
mes bewegt sich der Sdgekopf beim Schnei-
den nach vorne zum Bedienerpule hin. Aul

dem Riickweg schichr er das geschninene

Brew in das Blirscenaggregat ein, das dann
den Weitertransport auf einen Rollengang
i iibernimmi, der die Schnitoware wahlweise
i nach links, rechis oder nach vorn ablegt.

Fiir Osenstitter war es besonders

wichtig, dass der Bediener die Stiirke des
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Die Stamme werden mit
giner Umschlagmaschine

entrindet

Im fein sortierten
Holzlagerplatz
findet man
Holzarten und
-sortimente far
jeden Bedarf

Durch den
Barcode kann
jedes einzelne

Brett gefunden
werden,

auf die Entrindungs-
maschine gelegt und

Auf der Blockbandsage
Wimmer BN 110 warden
hochwertige Sagefumiere und
Bretter eingeschnitten.

Im Vordergrund der Sagekopf
mit einem Durchlass von

110 em und ainem 100-mm-
Sageblatt, dahinter die
Vorschub- und Birsteneinheit

1943-44 '3H Kirsche !J-‘LIrODH
AB 32imm x 3.60m x 28cm

1.0%m 0.032m

1894342 5H Kirsche europ
AB 32mm x 3 60m x 31cm \

VA2me 0.036m:

1943-40 SH Kirsche europ
A-32mm x 3.60m x 29cm
1.0dme 0.033m?




nichsren Bretres je nach Qualicic des Stam-
mes beliebig indern kann. Die Stimme
werden so individuell bearbeiter. dass auch
speviclle Kundenwiinsche erfilllc werden
kitnnen. Es ist wic cine Operation am of-
fenen Stamm”, betont der Firmenchet und
vergleicht sein Einschnitrverfahren mi der
Arbeir vines Mergers, denn auch dieser
unterscheider erst beim Aulreilen, was ¢in
Filerstitck und was 20 Gulasch verarbeive
wird”, Und wird beim Einschnite die Fur-
nicrtauglichkeit cines Stammes erkannt,
dann wird cr von der Sige genommen und
zum Messern in eine Sperialfirma gebrache.
Auf der Sigeanlage mis ciner Gesamilinge
von 17 m kinnen Stimme biswu einer ma-
ximalen Liinge von 14 m cing{*schniul’:n
werden,

Vor der Bearbeitung anl der Sige-
werksanlape wird der Stamm auf ciner
Entrindungsmaschine sauber entrindet.
Osenstitter har sich fir diesen Arbeits-
schritt fir eine ]"r%isk{:pfc:'llrindlmgsr‘n:l-
schine der Hiwa Maschinen GmbH ent-
schicden: Die Maschine vom Typ H 256
hat einen Sammdreher mic finf massiven,
geeahneen Scheiben und einen 4-kW-Ge-
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triche-Antrichsmotor. Der Friskoph, ange-
trichen von einem 22-k'W-Motor, Fihro auf
einer Schlinenbahn am Maschinentalimen
die gesamie Stammlinge ab.

Weitere Arbeitsschritte

Fiir die Trocknung des Holees betreibe
die Firma drei Umluft- und Vakuomkam-
mern, welche durch die berricbseigene
Hackschnimelheizung mit Wirme ver-
sorgt werden, denn fiir Firmenchel Osen-
stitter hat ¢ine CO -neutrile Wirme- und
Stromerzeugung cinen hohen Stellenwert.
Aus diesem Grund hat er auch gine 300-
kW-Forovolmikanlage auf seinen Hallen-
dichern.

Um den Farbanspriichen seiner Kun-
den exakt nachkommen zu kivnnen, fihr
Osenseitter auch die Holzdimpfung im
Hause durch.

Die erzcugren Halzer und Furniere
sind in grofien Verkaufshallen iibersichilich
gelagerr, Exist nichr allgemein ablich, dass
jedes einzelne Brere gekennzeichner wird,
Wir wallen aber auf jeden Kundenwunsch
schnell cingehen kinnen und wir verkaufen
thm auf Wunsch auch cin einzelnes Brett

aus cinem Lagerpaket”, erklire Osenstiitter,
Plamir dieser Kundenservice auch gur funk-
tioniert, ist stets ein dewillierrer Uberblick
iiber den Lagerbestand unumginglich. Des-
halb wird jedes cinzelne Bretr vor der Einla-
gerung erfasst und mic einem Barcode ver-
sehen. Farbanstriche in unterschiedlichen
Farben an den Stirnseiten der Breoer lassen
schon von weitem erkennen, in welchem
Jahr das Holz cinpeschnitten wurde.

Dic gesamte Lagerhaltung wird vom
~Holz-Manager” der Info-Data Compu-
ter + Software GmbH erledige. Die Gster-
reichische Firma ist bekannt durch ihre
IT-Lésungen fir dic Holzindustrie und
den Holzhandel. Schr zufricden zeigte sich
Osenseirer mit dem Produks, der Betreu-
ung und der regelmalligen Schulung durch
die Software-Firma, o=

k www.osenstaetler-holz.de, :
www.zenz.de, I
www. haewa-maschinen.de, '
www.sennebogen.de, '
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i www.infodata.at i



